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	教学时间
	授  课  内  容  提  要
	周学时

（周学时大于2，可合并单元格）
	学时分配


	备注

	周次
	星期
	节次


	
	
	讲课
	实验
	习题
	

	9

	2
	5-6
	绪论

第一篇焊接方法

第一章：电弧焊基础知识


	4
	2
	
	
	

	9

	4
	7-8
	
	
	2
	
	
	

	10

	2
	5-6
	第二章：电弧焊自动控制基础

第三章：埋弧焊方法

第四章：熔化极气体保护焊方法


	4
	2
	
	
	

	10

	4
	7-8
	
	
	2
	
	
	

	11

	2
	5-6
	第五章：钨极氩弧焊方法

第六章：等离子弧焊方法

第七章：电阻焊方法

第八章：先进焊接技术及新型自动控制技术方法


	4
	2
	
	
	

	11

	4
	7-8
	
	
	2
	
	
	

	12

	2
	5-6
	第二篇金属焊接

第一章：金属焊接性基本概念

第二章：焊接性评定方法


	4
	2
	
	
	

	12

	4
	7-8
	
	
	2
	
	
	

	13

	2
	5-6
	第三章：碳钢、合金钢的焊接性及焊接工艺

第四章：不锈钢、耐热钢的焊接性及焊接工艺


	4
	2
	
	
	

	13

	4
	7-8
	
	
	2
	
	
	

	14

	2
	5-6
	第五章：有色合金的焊接性及焊接工艺

第六章：铸铁、异种材料的焊接性及焊接工艺


	4
	2
	
	
	

	14

	4
	7-8
	
	
	2
	
	
	

	15

	2
	5-6
	第三篇 焊接结构

第一章：焊接应力与变形

第二章：焊接结构设计与强度

第三章：焊接检验、质量管理与标准规范 

	4
	2
	
	
	

	15

	4
	7-8
	
	
	2
	
	
	

	16

	2
	3-4
	管线钢焊接接头组织观察与硬度测试实验 课内考试
考试
	4
	2
	
	
	

	16

	4
	3-4
	
	
	
	
	
	课内考试


