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   技术要求
加工前材料探伤。1.
未注公差IT10。2.
调质处理HRC32～36。3.
未注倒角0.5x45 ,锐边倒圆R0.5。4.
清除毛刺。5.

*2.1 表面喷丸，硬度HRC44～48.
*2.2 表面烧结涂覆硬质合金，层厚2.5～3mm。
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42CrMo

比例
SCALE

幅面
SIZE

板厚/重量
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材料   MATERIAL标准化
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设计
DESIGNED BY 
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SHEET    OF  

T675C2
单位mm；角度 1/2 ；
公差位数: .X： .1，.XX： .05；
去除尖角毛刺R0.1５～0.4；
形位公差H级；粗糙度

UNIT:mm；ANGLES 1/2 ；
TOLERENCES　DECIMAL: .X： .1，.XX： .05；
REMOVE BURRS & BREAK EDGES R0.1５～0.4；
FORM & POSITION TOLERENCES:H；
SURFACE FINISH

未注要求 
UNLESS OTHERWISE SPECIFIED
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